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Especificacdo Tecnica do Produto Plsrfr/zi
ag.:

[Malha

RIBANA MOLETOM PV 1 M 66% PES 32% CV 2% PUE (L:0,75 G:350)

[Cédigo ][NCM j[Composigéo
30.M009.00256 60063220 66% POLIESTER, 32% VISCOSE, 2% ELASTANO
Dados Especificagcdo|Tolerancia Orientacéo de Conservacéo
Gramatura (g/m?): 350 +- 5% - Temperatura maxima de lavagem 40°C
Rendimento (m/kg): 1,9 +- 5% - Processo suave
Peso aproximado do rolo (kg): 15 -
Limite aceitavel de falhas por rolo: 8 - - N&o alvejar
Largura (Mt) 0,75 +2%
Alt. Dimensional a Lavagdo Comprimento Tumbler (%): 0,01 +2%
Alt. Dimensional a Lavagio Largura Tumbler (%): 0,01 +2% - N&o secar em tambor
Torgéo a Lavagéo (%): 0,01 Méaximo
Tempo de Descanso: 48 Horas -

- Secagem em varal

Caracteristica Barrado: N&o apresenta -

Caracteristica Contaminagdes: N&o apresenta -

Variacé@o de Cor Entre Lotes e ao Padréo (Escala Cinza): 4 Minimo 3

- Temperatura maxima da base do ferro de 200°C

Sentido / Pé: N&o apresenta - IIl

- N&o limpar a seco

Recomendagdes acima séo validas considerando o tecido, e ndo necessariamente
servirdo para o artigo confeccionado em fungédo da possivel aplicagéo de outros
processos de acabamento e acessorios.

Recomendacdes gerais
Em fungéo da estrutura, pode haver variagéo entre tecido e ribana;
Composé de cores claras com cores escuras devem ser testadas previamente;
Recomendamos a confeccdo de uma peca piloto antes da producéo;
N&o aceitamos reclamacéo / devolucéo de produtos cortados e ou beneficiados, com processo de lavanderia, tingimento, estamparia, etc.

necessario.

de agulha.

Recomendacgdes Adicionais

Em tecidos de malha usar agulhas ponta bola (SES / FFG PONTA BOLA FINA OU SUK / FG PONTA BOLA MEDIA).

A agulha deve ser a mais fina possivel (diametro).

Inspecionar as agulhas em intervalos regulares e se as mesmas mostrarem sinais de ponta cortante ou dspera é necessario troca-las.

Algumas vezes a maquina pode estar fora de regulagem, o que permite o contato entre metais causando danos a ponta da agulha. Reajustar se for

Barra de agulha fora da altura especificada pelo fabricante da méaquina ou chapa da agulha com furo muito largo ou estreito, podem provocar furos

Verificar presenca de arestas afiadas na chapa de agulha, impelente e calcador, que possam provocar corte do tecido durante a costura.
Usar o minimo de presséo no calcador, de forma que os fios do tecido possam deslizar quando a agulha penetra no tecido.

Utilizar éleo de silicone nos depésitos da maquina ajudara a reduzir a fricgdo entre linha, agulha e tecido.

Reduzir a velocidade da maquina até uma velocidade aceitavel, isto minimizara o rompimento da linha devido ao aquecimento da agulha.
Evitar qualquer estiramento do tecido durante as costuras.
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