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M ALHAS

Malha
[MOLETOM CARECA PACIFIC 56% PES 44% CO (L:1,86 G:305)

[Cédigo j[NCM j[Composigéo
30.M003.00030 60063220 56% POLIESTER, 44% ALGODAO
Dados Especificagcdo|Tolerancia Orientacéo de Conservacéo

Largura (mt): 1,86 +- 2% - Temperatura maxima de lavagem 40°C
Gramatura (g/m2): 305 +- 5% - Processo Normal
Rendimento (m/kg): 1,76 +/- 5%
Peso aproximado do rolo (kg): 20 - - N&o Alvejar
Limite aceitavel de falhas por rolo: 10 - g
Alt. Dimensional a Lavagdo Comprimento Tumbler (%): -7 +2%
Alt. Dimensional a Lavacio Largura Tumbler (%): -7 +2% - Possivel secagem em tambor
Torcao a Lavacao (%): 5 Vaximo :o: - Temperatura normal; Temperatura de exaustdo maxima 80°C
Tempo de Descanso: 24 Horas -
Sentido ] Pé: N&o apresenta N - Temperatura maxima da base do ferro de 150°C
Caracteristica Barrado: Né&o apresenta - 5
Caracteristica Contaminagdes: N&o apresenta -

— — - — - Limpeza a seco profissional com tetracloroetileno e todos os
Variacé@o de Cor Entre Lotes e ao Padréo (Escala Cinza): 4 Minimo 3 ® solventes listados para o simbolo F

- Processo normal

processos de acabamento e acessorios.

Recomendagdes acima séo validas considerando o tecido, e ndo necessariamente
servirdo para o artigo confeccionado em fungédo da possivel aplicagéo de outros

Recomendacdes gerais
Em funcéo da estrutura, pode haver variagéo entre tecido e ribana;
Composé de cores claras com cores escuras devem ser testadas previamente;
Recomendamos a confeccdo de uma peca piloto antes da producéao;
N&o aceitamos reclamacéo / devolucéo de produtos cortados e ou beneficiados, com processo de lavanderia, tingimento, estamparia, etc.

Armazenagem
N&o armazenar rolos em pé e em pilhas cruzadas (fogueira);
Manter ao abrigo do sol e exposigdo a luz;
Manter em local seco;
Ao manusear, evite bater pontas dos rolos para ndo comprometer a largura e gerar marcas no material;
Manter rolos na embalagem original;
Manter embalagem fechada;
N&o misturar lotes no mesmo enfesto / peca confeccionada;
Preserve a etiqueta do material;
Manipular rolos com cuidado para evitar quebra do tubete.

Enfesto e Corte
Enfestar o tecido sem provocar estiramento e tenséo;
Mantenha as cores claras e escuras separadas;
Certificar que os equipamentos de corte ndo possuem superficies com rebarbas que podem puxar fios;
Uso de papel (perfurado) na base do enfesto reduz atrito entre mesa e tecido;
Recomendavel maquina com facas retas verticais e bem afiadas.

Recomendacgdes para aplicagdes (bordados, processo de estamparia, aplicagdes, lavanderia, etc.).
Realizar ensaios prévios no tecido para analisar o seu comportamento no processo desejado.
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M ALHAS

Malha
[MOLETOM CARECA PACIFIC 56% PES 44% CO (L:1,86 G:305)

Codigo NCM Composicédo
30.M003.00030 60063220 56% POLIESTER, 44% ALGODAO

Costura
1 - O ponto 301 Reta: para aplicagéo de bolso e pesponto
2 - O ponto 301 Reta: ndo recomendamos para costura com elasticidade.
3 - O ponto 401 Ponto corrente: ndo recomendamos para costura com elasticidade.
4 - O ponto 401 Ponto corrente: somente para costuras de rebatimento de elastico.
5 - O ponto 514 Overlock 4 fios: indiacdo para fechamento.
6 - O ponto 504 Overlock 3 fios: indicado para chulear
7 - E de extrema importancia a utilizagdo das pontas das agulhas indicadas

producéo do artigo.

8 - Recomendamos a confeccdo de uma peca piloto (protétipo) e a realizacdo de uma verificacdo da integridade das costuras antes do inicio da

Agulha: 26 a 30 tex, 100% poliéster
F&G/SUK 70 ou mista poliéster / algodao
Reta 401 {ponta bola média) Bobina 26 a 30 tex, 100% poliéster 4,5
ou mista poliéster / algodao
Agulha: 26 a 30 tex, 100% poliéster
Overlock 514 F&/'SUK 70 ou mista poliéster / algodéo 4.5
(4 fios) {ponta bola média) Looper: 26 a 30 tex, 100% poliéster 2
ou mista poliéster / algodao
Agulha: 26 a 30 tex, 100% poliéster
Cobertura | 406, 407, FG/SUK 70 ou mista poliester / algodao 4.0
(Galoneira) | 602, 605 (ponta bola media) Looper: 26 a 30 tex, 100% poliéster .
ou mista poliéster / algodao
Agulha: 26 a 30 tex, 100% poliéster
Ponto 401 FG/SUK 70 ou mista poliéster / algedao 4.0
Corrente (ponta bola meédia) Looper: 26 a 30 tex, 100% poligster !
ou mista poliéster / algodao
Agulha: 26 a 30 tex, 100% poliéster
5186 FG/SUK 70 ou mista poliéster / algodao
Interlock | 459 ,504) {ponta bola média) Looper: 26 a 30 tex, 100% poliéster 4,5
ou mista poliéster / algodao

producéo do artigo.

Em tecidos de malha usar agulhas ponta bola (SES / FFG PONTA BOLA FINA OU SUK / FG PONTA BOLA MEDIA).

A agulha deve ser a mais fina possivel (diametro)

Inspecionar as agulhas em intervalos regulares e se as mesmas mostrarem sinais de ponta cortante ou aspera € necessario troca-las.

necessario.

de agulha.

Verificar presenca de arestas afiadas na chapa de agulha, impelente e calcador, que possam provocar corte do tecido durante a costura.
Usar o minimo de presséo no calcador, de forma que os fios do tecido possam deslizar quando a agulha penetra no tecido.

Utilizar dleo de silicone nos depoésitos da maquina ajudara a reduzir a fricgao entre linha, agulha e tecido.

Reduzir a velocidade da maquina até uma velocidade aceitavel, isto minimizara o rompimento da linha devido ao aquecimento da agulha.
Evitar qualquer estiramento do tecido durante as costuras.

Recomendamos a confecgdo de uma pega piloto (protétipo) e a realizacdo de uma verificagdo da integridade das costuras antes do inicio da

Algumas vezes a maquina pode estar fora de regulagem, o que permite o contato entre metais causando danos a ponta da agulha. Reajustar se for

Barra de agulha fora da altura especificada pelo fabricante da maquina ou chapa da agulha com furo muito largo ou estreito, podem provocar furos
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